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前  言 

 
本标准按GB/T 1.1-2009《标准化工作导则  第1部分：标准的结构和编写规则》的要

求进行编写。 

本标准由广东欧文莱陶瓷有限公司提出。 

本标准起草单位：广东欧文莱陶瓷有限公司、广东科达洁能股份有限公司、 

广东道氏技术股份有限公司。 

本标准主要起草人：梁雪青、武桢。 

本标准为首次发布。 
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素色现代砖 

1 范围 

本标准规定了素色现代砖的产品分类、技术要求、试验方法、检验规则及标志、包装、

运输和贮存。 

素色现代砖：颜色上以黑、白、灰及低饱和度色彩为主，纹理上采用自然与现代的元素

融合，规格上以大规格为主，应用空间更加简约明快、轻松舒适、宁静祥和。 

本标准适用于建筑物内墙及地面装饰等用途的素色现代砖。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本

适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 3810.1 陶瓷砖实验方法 第1部分 抽样和接收条件; 

GB/T 3810.11 陶瓷砖实验方法 第11部分 有釉砖抗釉裂性的测定; 

GB 6566 建筑材料放射性核素限量; 

GB/T 4100-2015 陶瓷砖; 

DIN 51130 地板覆盖物的试验.防滑性能测定.有滑跌危险的工作间和工作区.踩踏法.

斜坡试验。 

3 产品分类 

按照产品的用途分为： 

a) 墙面用产品，代号为 Q； 

b) 地面用产品，代号为 D。 

4 技术要求 

4.1 一般要求 

4.1.1 产品放射性核素限量应符合GB 6566的规定； 

4.1.2 产品质量指标应符合GB/T4100-2015的规定。 
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4.2 表面颜色 

素色现代砖表面颜色为素色。素色是指以黑、白、灰，以及低饱和度色彩为主的中性色。 

4.3 表面图案 

素色现代砖图案采用自然元素（如石材、木纹等）和现代元素（如水泥、纺织物、金属

等）的图案，以及自然和现代复合元素的图案。 

a 自然元素：以自然元素为主，经过适当取舍、修饰，按其生长结构规律，保留完美的

特征，如石材、木纹等的图案； 

b 现代元素：以现代元素为主，提取生活中现代的元素，按其结构规律，凸显文化与现

代风，如水泥、纺织物、金属等的图案； 

c 复合元素：以自然元素与现代元素的跨界融合为主。 

4.4 图案变化 

是指瓷砖个体之间图案的变化程度。一般包含图案跳跃度、图案重复基数两项指标。 

a 图案跳跃度：素色现代砖个体之间的图案纹理变化必须具有明显的差异； 

b 图案重复基数：素色现代砖图案在单批次产品中，不相同图案的总个数。 

如：600*1200MM 规格的图案重复基数 ≥ 16 个。必要时根据规格的变化，可适当增减。 

4.5 表面肌理 

    素色现代砖必须以模具、特殊原料及复合工艺等技术，形成不同视觉及触觉效果的表面

肌理。 

4.6 表面光感度 

素色现代砖表面光感度是瓷砖表面光泽及给人带来的视觉感受。通过不同的制造工艺，

使砖的表面呈现出微光、柔光、高光等光感效果。 

a 微光：宁静、平和的视觉感受，光度范围一般在 10°以下； 

b 柔光：柔和、舒适的视觉感受，光度范围一般在 10°—30°之间； 

c 高光：洁净、敞亮的视觉感受，光度范围一般在 70°—100°之间。 

4.7 表面触感 

 素色现代砖面表面触感：是指人体接触瓷砖表面形成感知印象。根据细微差异的感知

印象形成不同的表面触感效果，一般有自然面、肌肤面、磨砂面、复合面、镜面等瓷砖表面。 

a 自然面：细微的摩擦感，涩而不粗糙； 

b 肌肤面：触感细腻，自然柔和； 

c 磨砂面：散光的磨砂效果，有细微颗粒感，精细不粗糙； 
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d 复合面：多种工艺复合，砖面凹凸有致而且精细； 

e 镜面：光滑平整，纹理清晰。 

4.8 表面防滑度 

素色现代砖防滑度采用德国防滑标准 DIN 51130 要求。 

4.9  规格 

产品尺寸以大规格为主，包含 1200*600mm/1800*900mm/900*900mm 等规格尺寸，通常采

用 3M的倍数。 

4.10 铺贴应用 

素色现代砖应在产品设计研发阶段，注重整体应用效果的前端设计，以减少铺贴过程中

的过度加工。 

4.11 空间应用效果 

素色现代砖营造出来的空间不奢华、不艳俗、不花哨，给人以轻松、舒适、宁静、祥和

的感受。 

5 试验方法 

5.1放射性：按GB6566的规定进行； 

5.2其他指标：按GB/T 4100-2015中第5章中规定进行。 

6 检验规则 

6.1 检验分类 

6.1.1 出厂检验 

出厂检验项目包括尺寸、表面质量、吸水率、破坏强度、断裂模数、标志。 

6.1.2 型式检验 

型式检验项目为第4章全部内容和标志，下列情况之一时，应进行形式检验： 

a) 原料改变、工艺有较大变化，可能影响产品质量时； 

b) 停产半年后恢复生产时； 

c) 正常生产时，每年进行一次型式检验； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

e) 质量技术监督部门提出要求时。 

6.2 组批规则与抽样方案 
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6.2.1 组批规则： 

以同种产品，同一级别、同一规格实际的交货量大于 5000 平方米为一批，不足 5000

平方米以一批计。                                

6.2.2 抽样 

    尺寸、表面质量、物理性能、化学性能的抽样按 GB/T3810.1 规定执行。标志、放射性

核素限量的抽样方案与 GB/T3180.1 中吸水率抽样方案相同。 

6.2.3 判定规则 

尺寸、表面质量、物理性能、化学性能的判定按 GB/T3810.1 规定执行。标志、放射性

核素限量检验结果如与包装标示不符，则判定该批产品不合格或该次型式检验不合格。 

7 标记和说明 

7.1 标记 

产品和/或其包装上应有下列标志： 

a) 制造商的标记和/或商标及产地； 

b) 产品质量标志、等级； 

c) 生产日期或批号； 

d) 生产标准号； 

e) 放射性水平类别； 

f) 名义尺寸和工作尺寸，模数（M）或非模数； 

g) 产品名称、吸水率。 

7.2 产品特性 

对用于地面的素色现代砖，应说明耐磨性级别或使用的场所。 

7.3 包装 

7.3.1 包装质量应符合产品在正常条件下装卸、运输的要求。每件的数量及重量应视产品

规格和起重运输条件而定。 

7.3.2 木箱包装：将板材光面相对，顺序立放于内衬防潮纸的箱内，箱内空隙必须用富有

弹性的柔软填料塞紧。木箱不得用等外材，箱板厚度不得小于 20mm，箱子两端应加设铁腰

箍，横档上加设铁包角。 

7.3.3 其他包装：凡能达到包装质量要求的其他包装方式也可采用。对特殊要求的包装，

按供需双方协商结果执行。     
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8 包装、运输、贮存 

8.1 包装 

8.1.1 素色现代砖采用纸箱和/或泡沫塑料包装。 

8.1.2 包装箱应牢固，并符合包装标准的要求，特殊要求的包装可由供需双方协商。 

8.1.3 包装箱上和/或内应有合格证和使用说明书。 

8.2 运输 

8.2.1 在搬动时应轻拿轻放、严禁摔扔，以防破损。 

8.2.2  在运输和存放时应有防雨设施，严防受潮，防止撞击。 

 

8.3 贮存 

8.3.1 产品应该按品种、规格、等级分别整齐堆放，在室外堆放时应有防雨措施。 

8.3.2 产品堆码高度应适当，以免压坏包装箱或产品。 

 


